Technicky list TG57

KOD PRODUKTU

POPIS

VYUZITI

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :
Specificka vaha

Obsah susiny

Viskozita (DIN 53211 mm. 8) pfi 20°C

Kategorie produktu

POLIMERI

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l produktu
Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg produktu

Obsah organickych rozpoustédel (VOC) v g/l aplikacni smési

PRIPRAVA :

TG 57
TV 62
TV 80
TZ 03

CHARAKTERISTIKA PRIPRAVENEHO PRODUKTU :

Viskozita (DIN 53211 mm. 4) pfi 20°C
Doba zpracovatelnosti pfi 20°C

APLIKACE :

Stikaci pistoli
Cas odvétrani

CHARAKTERISTIKA APLIKOVANEHO PRODUKTU :

Interval mezi vrstvami bez brouseni

Brousivost
Dalsi aplikace vrchnim lakem

PRIKLADY DOPORUCENYCH APLIKACI :
S IZOLATOREM :

Toénovaci odstin ( mofidlo )
Izolator

Zaklad

Suseni

Vrchni lak
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: 1070 g/

: TG 57
: POLYESTEROVY TRANSPARENTNI ZAKLAD

: NABYTEK, RAKVE

(+/-20)
(+/-2)
(+/-1)

Ale

396,18
0,34
432,5-447,4

93%
24sec

: 100 hmot.casti
1 1-2 "

2 n

: 10-15 "

30-40sec.
30-40min.

: 150-200 g/m?* v kazdé vrstvé, aplikace 2-3 vrstvami
: 30-40min. po 1. vrstvé

: pockat odvétrani predeslé vrstvy

je tolerovan interval do 4 hod.

: vyborna, brusnym papirem, brousit az po 24 hod.
: minimalné po 24 hod.

: aplikace stikaci pistoli PF 5/colore - suseni 5min.
: TF 25 suSeni 1-2hod. - lehké brouseni

: TG 57 Aplikace 2 vrstvami interval mezi vrstvami = ¢as odvétrani
: 1 den, nebo 4-6hod. na teplém vzduchu ; brouseni

: TR 50 leskly polyester nebo TP 39 leskly polyuretan

: TO O/serie matny polyuretan



.
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POLIMERI

POZNAMKY :

Produkt optimalné spliiuje ddlezité pozadavky .Vyborné zakryti s vybornou brousitelnosti.

Doba zpracovatelnosti a odvétrani, jsou pfimo vazané na teplotu produktu a prostiedi.

MdZeme ji kompenzovat procentualni kombinaci urychlovac / tuzidlo.

Mnozstvi urychlovace ( TV 62 ) a tuzidla ( TV 80 ), je mozné zvysit je-li tfeba, az 0 3 / 3% na vaze

v zimnim obdobi, tak jako mohou byt snizeny o 1 / 2% v obdobi letnim.

Pottebujeme-li prodlouZit dobu zpracovatelnosti zhruba o 1 hod., tuzime v poméru TV62 / TV84 1-2 / 2%.
Nejlepsi brousivosti dosahneme brusnym papirem zrnitosti 220-280 nahrubo a 320-400 na dokonceni.

V ptipadé, ze mezi brousenim a aplikaci vrchniho laku uplyne nékolik dni, doporucuje se na zlepSeni pfilnavosti
prebrousit soustruzené Casti brusnym papirem zrnitosti 320-400.

Produkt mze byt aplikovan tradicni stfikaci pistoli ( tryska 2,5-3 ), pfisluSenstvim airless nebo airmix.

Pfi aplikaci se dvéma rozdélenymi nadrzkami, nezapomenme na procentualni zdvojnasobeni mnozstvi
urychlovace a tuZidla v kaZdé z nadrZzek takovym zplsobem, aby smés 1:1 méla spravné natuZeni

Redidlo pouzivame acetonové - TZ 03.

Existuji aplikacni situace ( napf. typ pistole, teploty prostredi atd. ), kdy do acetonového fedidla potfebujeme
pfimichat malé mnozstvi ( max. 2-4% ) styrenu TZ 80. Zamezime timto tvofeni malych kraterd na povrchu.

UPOZORNENH :

Prace s polyestery vyZaduje zvySenou pozornost a opatrnost.

TuZzidlo TV 80, které se pouZziva do polyesterd obsahuje organické peroxidy, které podporuji horeni.

V Zadném piipadé nesmite pfimo sloucit urychlovac¢ TV 62 nebo TV 72 s tuzidlem TV 80!!

Pfi tvofeni smési nejprve zfed'te PE prislusnym fedidlem, dlkladné promichejte, opatrné pridejte urychlovac
TV 62, znovu opatrné ale fadné promichejte a nakonec pfidejte tuzidlo TV 80 a znovu dikladné promichejte.
Striktné dodrzujte predepsané mnozstvi tuzidla a urychlovace v poméru uvedeném v technickém listu.
Skladujte TV 62 a TV 72 separatné od TV 80!!

ZARUCNI DOBA :

6 mésicli od data vyroby, v originalnim baleni.

SKLADOVATELNOST :

Skladovat v tésné uzavienych nadobach pfi teploté 18-25°C. Chranit pfed vihkem a vlivem cizich materialQ.



