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KOD PRODUKTU
POPIS

VYUZITI

POLIMERI

Pl 60

BiLY POLYALICKY ZAKLAD

: MDF, NABYTEK,PLOCHE A PROFILOVANE DESKY, BKA,

ROZNE KOMPONENTY NA DOKGRENi V MATU | V LESKU

CHEM. - FYZ. CHARAKTERISTIKA :

Specificka vaha
Obsah susiny

Viskozita (DIN 53211 mm. 8jiR0°C

11350 g/l (+/-20)
D 92% (+-2)
18sec (+/-2)

Kategorie produktu Alg
Obsah organickych rozpousiel (VOC) v g/I produktu 128,11
Obsah organického uhliku (TOC) v kg/kg piddu 0,07

Obsah organickych rozpoudsel (VOC) v g/l aplikeni snesi 216,72 — 264,6

PRIPRAVA :
Pl 60 : 100 hmdaésti nebo 100 objefdsti
TV 62 0 1-2 " meb 1,5-3 "
TV 80 D2 " meb 1,5-3 "
TZ 03 : 10-15 " nebo 5-20 "

CHARAKTERISTIKA PRIPRAVENEHO PRODUKTU :

Viskozita (DIN 53211 mm. 4}i®R0°C 25-35sec. s 10%TZ 03
Doba zpracovatelnostiip20°C : 90min.

Doba zavadnut{
APLIKACE :
Stikaci pistoli

Polevem

30-40min.

: 200-250 gfmkazdou vrstvou
aplikace 2-3 vrstvami

: 200-250 gfrkaZzdou vrstvou
aplikace 1-2 vrstvami

CHARAKTERISTIKA APLIKOVANEHO PRODUKTU :

Interval mezi nafry bez brouSeni

BrousSeni a aplikace vrchniho laku

DOPORUCENE APLIKACE :

Podklad
Zaklad
Vrchni lak

Podklad
Izolator

Zaklad
Vrchni lak

: pkat odvtrani predeslé vrstvy
je tolerovan interval 1-3hod.
: minimé24 hod

: MDF nebaizné
: P160 2-3 vrstvy
: matna nebo leskla kin&euprava

: MDF nebaizné

: TF...polyuretanovy (aplikaceikaci pistoli)
eventualnigbrouseni

: P160 2-3 vrstvy

: matna nebo leskla koné Uprava
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POLIMERI

POZNAMKY : Bily polyalicky zaklad se vyzhge hlavre absenci styrenwyybornou brousitelnosti a rozlitim,
dobrou vertikalitou, pt@hosti a vysokym obsahem susidyrRichani srési v objemu je nutné ki
specifické vaze cca haysit 1,3x urychlova katalyzator iedidlo.Doba zpracovatelnosti a zavadnuti
jsoufmo zavislé na teplétvyrobku a pracovniho progdi.

Bily polialicky zaklad P1 60 nize byt téz aplikovan polevem s jednou hlavou nésled :

PI 60/PX 42/TV 62/TZ 03/TV 80 100/2/1/10/2
Filtr ,cuno“ na polevu = 50 mikromn

200-250 g/rhv kazdé vrs#na MDF ( 1-2 vrstvy )
Viskozita 25-35sec DIN 4

Doporu¢ujeme nasleduijici :

NejlepSiho vybrouseni dosahneme zrnitosti 220-280ubo a 320-400 na dokdeni.

V pripads, Ze byl jiz vyrobek brouSenyaa rekolika dny, doporéuje se znovusiebrousit zrnitosti
320-400 hlava zaoblenésti kvili zlepSeni pilnavosti konéné Upravy.

Produkt mize byt aplikovan normalni/gkaci pistoli s tryskou 2,5-3

V pripadé aplikace se dimi rozctlenymi nadobkami nezaporite zdvojnasobit % mnoZzstvi urychloga
a katalyzatoru tak, aby s 1/1 davala spravny paim( systém jako u polevu )

NejbezrejSi Fedidlo pouzivané naSimi zadkazniky je TZ 03 acetonov

UPOZORNEN] :

Préace s polyalikem vyZaduje zvySenou pozornostarayst.

Tuzidlo TV 80, které se pouziva do polyésstdrsahuje organické peroxidy, které podporujterd.

V zadném fipad nesmite imo slouit urychlova® TV 62 nebo TV 72 s tuzidlem TV 80!!

Pri tvoreni sndsi nejprve Zedte Pl pisluSnymedidlem jadre promichejte, opatipridejte urychlova
TV 62, znovu opatenale dikladre promichejte, a nakonecifdejte tuzidlo TV 80. Bkladre promichejte.
Striktre dodrzujte mnozstvi tuzidla a urychl@eav pordru, ktery je uvedeny v technickém listu!!

Skladujte TV 62 nebo TV 72 sepatatd TV 80!!

ZARUCNI DOBA : 6 mesiai od data vyroby, v originalnim baleni.

SKLADOVATELNOST : Skladovat vdsre uzavenych nadobach/pteplote 18-25°C.
r1@hit pred vihkem a vlivem cizich material



