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¢.5.1.1
Technicky list produktu

Hydroplas.t® PU
Vodoureditelny, polyurethanovy lak

112-020-00294 (mat)
112-030-00293 (pololesk)
112-040-00292 (hedvabny lesk)

Vodoureditelny, jednokomponentni lak uréeny k zakladovému i
vrchnimu nanosu drevin a dfevovlaknitych materidld pouZivanych
v nabykarské vyrobé a ve vyrobé drevénych schodd.

Vsechny bézné druhy stiikacich technik.
(zvlastni predpis plati pro vyrobni verzi tohoto lakového systému
aplikovatelnou Stétcem nebo valeckem)

Hydroplast® PU je absolutné svétlostaly, jednoslozkovy lakovy
systém na bazi samozesit'ujicich, ve vodném prostiedi dispergovanych
polymerd. Vyhodou laku je jeho snadna aplikace, poskytujici kvalitni
povrch vyuzitim vSech typl béZné dostupnych stfikacich technik.

V porovnani s povrchy upravenymi rozpoustédlovymi systémy,
vykazuje lakovy film vytvofeny aplikaci Hydroplast® PU nizsi
horlavost, tedy celkové nizsi miru pozarnich rizik.

Pfed lakovanim modelovych fad nabytku, které byly v minulosti
dokoncovany rozpoustédlovymi systémy, je nezbytné provést zkusebni
nastfik k ovéfeni miry zmény odstinu dreviny vlivem aplikace
vodoureditelného laku. Zvlastni pozornost je v této souvislosti nutno
vénovat tmavym a tmavé morenym drevinam.

Dokonale vytvrzeny lakovy film odpovidd normé DIN 68861, 1B,
chemicka odolnost. Nezavislé laboratorni protokoly s vysledky testd
dle uvedené normy jsou k dispozici na vyzadani.

Diky vyborné pruznosti je lakovy systém Hydroplast® PU zvlasté
vhodny pro povrchovou Upravu dfevénych schodist. Lakovy systém
Ize pouzit i k dokonceni povrchu v misté instalace schodisté, pfipadné
k pozdéjsi revitalizaci opotfebenych povrchl. Za timto Ucelem byla
vyvinuta samostatna vyrobni verze laku (syst. kod prod.: 112-030-
00273) pro tvorbu lakového filmu za pouziti Stétce a valecku.

Zvyseni chemické a mechanické odolnosti docilime pridavkem tuzidla
Hardener W (syst. kéd prod.: 050-000-00607) v 5-ti procentni
koncentraci.

Hydroplast® PU je prost tézkych kov@ a formaldehydu. Odolnost
proti potu a slinam odpovida normé DIN 53160. Nezavislé laboratorni
protokoly s vysledky testd dle uvedené normy jsou k dispozici na
vyzadani.

Dle CSN 74 4507 Hydroplast® PU spliiuje podminky protikluznosti
pro chlizi po horizontalni komunikaci za sucha i za mokra a zarove
splfiuje podminky protikluznosti za sucha i za mokra stanovené CSN
74 4507 pro chizi po schodech i pozadavek stanoveny pro hranu
schodu.
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Zpracovani:

Vzduchové strikani:

Doporucena spotfeba:

Tuzeni:

Zpracovatelnost smési:

Redéni:

Viskozita:

Doba schnuti:

Cigténi aplikacni techniky:

Doba skladovatelnosti:

Bezpecnostni klasifikace:

Zvlastni pokyny:

Poznédmka vyrobce:
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Airless: Tryska 0,013, 0,33 mm; 100 / 140 bar tlaku
na strikaci pistoli
Airmix: Tryska 0,0137, 0,33 mm; 2,5 — 3 bar

Tryska 2 mm; 2,5 — 3,5 bar tlaku vzduchu
Brouseni dreviny: jemnost zrna: 150 — 180

Brouseni laku: jemnost zrna: 220

Pfibl. 110 — 130 gr/m? v jedné vrstvé

Tuzi se jak zakladova, tak vrchni vrstva. Nejsou pripustné kombinace
jednoslozkové a dvouslozkové stfikaci smési. Tuzici pomér je 100 obj.
dild laku a 5 obj. dild tuzidla Hardener W.

Smés tuzenou 5-ti % tuzidla Hardener W zpracujte béhem pribl. 2
hodin pfi pokojové teploté.

Pro vétSinu kvalitnich strikacich technik neni lak nutno fedit. Pro
zlepSeni rozlivu Ize doporucit pridavek max. 2 — 3 % vody.

Dodana viskozita:
Stiikaci viskozita:

70-80 s., DIN 4 mm, 20°C.
Aplikujte v dodané viskozité.

Proti prachu pfi pokojové teploté béhem 20 — 30 minut. BrouSeni
mozné za piibl. 2 hodiny.

Zvyseni teploty schnuti na 30 — 40 °C a intenzivnéjsi ventilace vyrazné
urychluje vytvrzovani lakového filmu.

Voda. Zbytky zaschlého laku nejlépe odstranite acetonem.
12 mésicd v originalnich neporusenych obalech.
Nepatfi mezi nebezpecné produkty. Neobsahuje tézké kovy.

Vyrobek chrainte pred mrazem! Pouzivejte pouze nekorodujici
aplikacni techniku ! Nezpracované zbytky lakd uchovavejte pouze v
dobfe utésnénych obalech. Do pracovniho prostoru sttikaci techniky
privadéjte lak pres sitko odpovidajici jemnosti.

Nezpracované zbytky lakl nevylévejte do kanalizacniho systému!
Uvedené zasychaci Casy byly naméreny pfi pokojové teploté (20°C) a
relativni vlhkosti 60%. NizSi teplota a vyssi relativni vihkost Umérné
prodluzuje zasychaci Casy.

-5.1.1-

Klumpp Coatings vyrabi vysoce kvalitni natérové hmoty, které vyhovuji soudobym
trenddm v oblasti aplikacnich technologii. Navrhované zplsoby jejich uplatnéni
nevytvareji jakékoliv zavazky mezi dodavatelem a odbératelem. Popsané aplikace
vychazeji z nasich praktickych zkuSenosti a relevantniho know-how. Na jejich zakladé
nelze vyvozovat jakykoliv odklon od schvalenych aplikacnich postupl a pozadované
kvality.
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